UnterpulverschweiB3-
technologie

Die AWS Schafer entwickelt und fertigt seit nunmehr
Uber 10 Jahren hochtechnologische Mehrdraht-Unter-
pulverschweiBanlagen flur die Rohr- und Behalter-
industrie. Das Herzstlck unserer Anlagen bildet die
Schwei3- und Anlagensteuerung AWS ONE Master
Control, welche aus einer Kombination von Hardware,
Software und dem langjahrigen Knowhow unserer
Mitarbeiter besteht.

Alle zur Anlage gehoérigen Komponenten, System-
baugruppen und Manipulationseinrichtungen werden
in unserer Steuerung vereint und simultan UGber

ein zentrales Bedienpult Uberwacht und gesteuert.
Dies gewahrleistet einen reproduzierbaren und
perfekt aufeinander abgestimmten Schweif3- und
Fertigungsprozess. Fur die Kommunikation mit den
Schwei3stromquellen und Manipulatoren nutzen wir
alle gangigen Interface-Schnittstellen wie Profibus,
Profinet, CanOpen oder DeviceNet.

Als zusatzliches Feature zur Dokumentation der
SchweiBqualitat, haben wir das SchweiRdatenltber-
wachungssystem Welding Data Analyzer entwickelt,
welches alle SchweiRparameter zusammen mit den
Werkstlck- und Kommissionsdaten in einem Dia-
gramm fur spatere Dokumentations- und Auswer-
tungszwecke aufzeichnet.

'ﬁ"‘l'-'. 1 Hier finden Sie die Produktinformationen
auch auf unserer Website.
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Bitte die Produktionsdaten priifen!

Kommission:

|

Rohr:

WPS-ID:

Bediener:
‘1054

Egal ob es sich um eine neue oder vorhandene
UP-SchweiBanlage handelt, unsere AWS ONE Master
Control ist kundenspezifisch konfigurierbar wird
individuell auf Ihre BedUrfnisse angepasst!

Sprechen Sie uns an!
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https://www.aws-schaefer.de/produkte/unterpulverschweisstechnologie/
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Mehr Nutzen und Qualitat fiir Sie durch:

Digitale Prozesssteuerung

Durch eine interaktive Regelcharakteristik mit Auto-
tuning-Funktion wird eine konstante Drahtvorschub-
geschwindigkeit und die Einhaltung der voreingestell-
ten SchweiBparameter sichergestellt. Korrekturwerte
hinsichtlich Drahtelektrodendurchmesser und
Bauteilwerkstoff werden kontinuierlich ermittelt und
in nachfolgenden Lagen automatisch berlcksichtigt.
Diese Autotuning-Funktion bietet Ihnen eine erhdhte
SchweiBprozessstabilitdt und senkt lhre Schwei3feh-
lerrate nachhaltig.

SchweiBBautomatik

Die SchweiBBautomatikfunktion - das Herzstlck der
One Master Control - verknlpft, steuert und tber-
wacht alle Peripherien der Schweianlage. Wahrend
dem SchweiBBprozess kénnen alle SchweiBparameter
je Kopf variiert oder Képfe wahlweise zu- oder ab-
geschaltet werden unter automatischer Anpassung
der SchweiBgeschwindigkeit. Die Nahtfolgeabtastung
stellt die automatische SchweiBkopfkorrektur entlang
der SchweiBfuge sicher, das Schweil3pulverma-
nagement ist bis zur Endsequenz vollstandig auto-
matisiert. Der gesamte Prozess wird Uberwacht und
aufgezeichnet. Eventuelle Fehlermeldungen werden
in einem Fehlerprotokoll gespeichert. Ihren Schwei-
Bern gelingt so die perfekte Naht.

Visualisierte Bedienoberflache

Die wichtigste Komponente fUr die SchweiBautomatik
der One Master Control stellt die visualisierte Bedien-
oberflache dar. Hierfur ist das Bedienpult der AWS
One Master Control Maschinen technisch schlissig
aufgeteilt - Gber die visualisierte Bedienoberflache
werden alle Prozessparameter per Direct Touch
eingegeben, gesteuert und Uberwacht. Zur Steuerung
von Hauptfunktionen der Anlage stehen dartber
hinaus manuelle Taster, Schalter und Joysticks zur
Verflgung.

BDE-Schnittstelle

Die BDE-Schnittstelle ermdglicht die automatisierte
Eingabe von Produktionsdaten, wie Kommissions-/
Auftragsnummer, SchweiBparameter und Werkstlck-
daten Uber ein vorhandenes Betriebsdatenerfas-
sungssystem. Durch den Import einer digitalen WPS
werden die dem Werkstlck zugeordneten Schweif3-
parameter in die Anlagensteuerung GUbernommen
und sind ohne Berechtigung nicht veranderbar. lhre
Sicherheit, dass die Parameter lhrer Schwei3fachinge-
nieure ankommen.
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Welding Data Analyzer

Der Welding Data Analyzer ermébglicht die Auf-
zeichnung aller Prozessparameter unter Angabe von
SchweiBposition und -zeit. Pop-up-Meldungen kenn-
zeichnen Abweichungen vom Soll und ein automa-
tisch erstelltes Qualitatsprotokoll dient als Nachweis
far SchweiBfachingenieure, Qualitatsmanager und
Abnehmer. Flr die Verwendung in der Kundenend-
dokumentation steht der Export per USB-Speicher-
medium oder per Netzwerkanbindung zur Verflgung.
Hiermit halten Sie lhre Qualitat schwarz auf wei3 in
den Handen.

Parametersatzverwaltung und Job-Archiv

Eine einfache Datenbankstruktur ermoglich die
permanente Sicherung von Auftragsparametern.
Im Auftrags-Wiederholungsfall ist das vorhandene
Knowhow unmittelbar abrufbar. Win-Win-Situation:
Bekannte Qualitat fur Ihre Kunden und mehr Erfolg
fur Sie.

Personen- und Anlagensicherheit - normenkonform
abgesichert

Integrierte Uberwachung aller sicherheitsrelevanten
Funktionen der Anlage - Not-Halt-Kreis inkl. Peri-
pherien, Bereichslberwachung und sichere Zugadnge.
Sicherheitsfunktionen sowie technische Stérungen
werden steuerungsseitig Uberwacht und visualisiert.
Hierdurch garantieren wir lhnen eine zielgerichtete
Stérungsbeseitigung, bei der wir Sie per Fernwar-
tungszugang unterstitzen.

Bedienerberechtigungs- und -verwaltungssystem
Per RFID-Chip wird der Anlagenzugang und der
Berechtigungsumfang der Bediener gesteuert und
im Welding Data Analyzer protokoliert. Dies sichert
Ihnen Transparenz, Nach- und RUckvollziehbarkeit
und schitzt Ihre Anlage vor Fehlbedienung.
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